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MOLINOS PANELEROS

$ Gilberto Sandoval Sg+%

PARTES PRINCIPALES DEL MDLINO

En la figura 8 se observan las partes de un molino de 3 -

mazas.
DESEMPENO DEL MOLINO

El desempefioc de un molino se expresa en funcién de la ca-

pacidad, la extraccidén y el consumo de potencia.

CAPACIDAD

Es la cantidad de cafia que puede ser molida en una hora.
EXTRACCION

Relaciona la cantidad de jugo recuperado con la cantidad
de cafia molida.

CONSUMO DE POTENCIA

Depende principalmente de la compresi6n de la cafa ejerci
da por las mazas y el roce entre las diferentes piezas
del molino.

Se puede estimar que por cada tonelada-hora de capacidad
de molienda del molino, se necesitan 8 caballos en el mo-
tor. Por ejemplo, un molino de 2 toneladas-hora de capaci

dad, debe ser movido por un motor de 16 caballos.

* Ingeniero Mecénico, CIMPA
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VARIABLES DE OPERACION DEL MOLINO

VELOCIDAD

Se define como el ntmero de vueltas o revolucienes que d&
la maza mayal en un minuto; esto varfa de acuerdo con el
didmetro de maza mayal {Cuadro 4),.

Para obtener l!as velocidades recomendadas, se deben mon-
tar las poleas adecuadas, teniendo en cuenta el tipo del
motor disponible,

Cuando se tiene un motor Diesel de baja velocidad ( 650 -
850 r.p.m), la transmisi6n de potencia se puede hacer di-
rectamente de la polea del motor a! volante del molino, -
por medio de una banda plana,

Si se quiere instalar un motor eléctrico se debe tener en
cuenta que en el comercio se encuentran motores con velo-
cidades de rotacién de 1200, 1800 y 3600 r.p.m., para aco
plar estos motores al molino es necesario colocar un eje
intermedio, con el fin de reducir la velocidad.

En la Figura9, se muestra la disposici6én del montaje de

un eje intermedio.

ABERTURA DE ENTRADA

Es la separaci6tn que hay entre la superficie de la maza
mayal y la superficie de la maza quebradora (Fig 10).

ABERTURA DE SALIDA

Es la separacidn que hay entre la supercificie de la maza
mayal y la superficie de la maza repasadora {Fig 10.
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MOTOR ELECTRICO

POLEA RANURADA
PARA CORREA EN V

POLEA RANURADA
PARA CORREA EN V

VOLANTE MOLIND POLEA PLANA

FIGURA 9 .- DISPOSICION DEL MONTAJE DE UN EJE INTERMEDIO
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FIBURA[(Q. - DISPOSICION Y AJUSTE ENTRE MAZAS.
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TAMANO DEL MOLINO

E!l tamafo de un molino ests definido por la longitud y el
dismetro de las mazas, por ejemplo, un molino 12x14, quie
re decir que tiene las mazas con difmetro de 12 pulgadas
y una longitud de 14 pulgadas,

En el cuadro 4, se resume las variables que influyen en

el desempefio de un melino, de acuerdo a su tamafio.
MONTAJE DEL MOLINO

- Se debe recebar con una capa de 5 cm de espesor, el

frea sobre la cual se va a fundir la base del molino.

~ El concreto para las bases es una mezcla de una parte -
de cemento, 2 de arena y 3 de gravilla.

- La altura del piso a la entrada del portacafas debe ser
de | metro (Figill).

- Nivelar la guarapera, colocando el nivel sobre los asien

tos de las curefias.

- La distancia entre el eje del motor y el eje del volan-
te del molino debe estar entre 3 y 4 metros.

- Revisar que la polea del motor esté perfectamente ali-

neada con el volante del molipo. Utilizar para esto un
hito,

MANTENIMIENTO DEL MOLINO

El mantenimiento de los molinos paneleros es muy sencillo
y, al realizarlo se reducen las reparaciones costosas,

pérdida de tiempo, desgaste prematuroc de las piezas, acci
dentes y la pérdida de la cafna que ya ha sido cortada.
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Una buena pr&ctica de mantenimiento serfa:

- Conservar siempre limpia la mfquina.
- Antes de poner a funcionar el molino, comprobar que to-
das las tuercas y tornillos estén bien apretados.

- Dar a2 las mazas los ajustes adecuadas, evitando asi el
desgaste desigual de las mismas.

- Verificar que las uniones de la banda plana esté&n en
buén estado.

- Tensionar adecuadamente la banda plana.
- Terminada la molienda se deben lavar las mazas y dem4s
piezas del molino que han estado en contacto con el ju-

go, y bafiarlas con una lechada cal.

Es muy importante lubricar el molino, pu&s ademis de redu
cir la resistencia al movimiento {menor consumo de poten-
cia), disminuye el desgaste de las piezas, lo cual signi-
fica vuna mayor vida fitil de la miquina.

- Los engranajes deben estar permanentemente lubricados y
en los posible protegidos con una cubierta metflica o -
de madera; para evitar la entrada de bagazo y de sucie-
dad.

- Observar que los depbsitos de lubricacifn esté&n 1lenos
de aceite, y que no estén tapados los tubos de salida.

- No utilizar aceite quemado, pués éste ya ha perdido su
poder lubricante.

PORTACARAS

FI1G. 1| .ALTURA DEL P1SO AL PORTACANAS .
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