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N la planta de beneficio

de Cresemillas en Pal-
mira, se evaluo el dafo mecanico que se
registra durante el proceso de cosecha,
transporte y beneficio de la semilla certi-
ficada de maiz, utilizando para ello los
hibridos ICA H211 e ICA H154.

Se establecieron 10 lugares de mues-
treo, dos realizados en el campo y el resto
en la planta de beneficio.

La evaluacion se realizd con base en
tres métodos, que permiten conocer los
sitios en donde es mayor el dafno meca-
nico, que son los siguientes:

1. Dano mecanico registrado en prueba
de germinacion.

2. Dano mecanico registrado en indice
de vigor.

3. Dafo mecanico visual.

Comparando los resultados obtenidos
en los métodos aplicados se puede ob-
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Evaluacion del dafio mecanico
ensemilla certificada de maiz

servar que el dano mayor lo ocasiona la
maquina cosechadora.

Introduccién

En Colombia se establecié el programa
de certificacion de semillas desde 1965,
lo cual implica que para recibir la catego-
ria de certificada, la semilla de maiz debe
pasar por un largo y delicado proceso de
acondicionamiento, para lograr una bue-
na calidad.

La bondad con que la semilla responda
en el establecimiento de una siembra, de-
pende mucho de sus cualidades intrinse-
cas ligadas a los procesos internos de
formacidn y estructuracion que acompa-
nados con un cuidadoso manejo en la
cosecha, transporte y beneficio, se veran
traducidos en un comportamiento vigoro-
so de las plantas en el campo.

Resultados y discusion
Porcentaje de germinacion:

Con respecto al dafio mecanico regis-
trado en porcentaje de germinacion se
observa que la maxima disminucion ocu-
e en el paso de la cosecha: hay una
merma del 5.2% debido tal vez a la inade-
cuada calibracion de la combinada (Figu-
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ra 1). El dano de segunda importancia se
presenta en la tolva de recibo hasta la
limpiadora. Después de la limpieza del
grano hasta antes de secarlo (paso 6) se
observa un aumento en la germinacion,
disminuyendo en la salida del grano re-
dondo y aumentando hasia la salida del
grano plano grande.

Los aumentos en germinacion durante
este proceso posiblemente se deben a
que en la clasificadora se remueven tanto
el grano partido como los que no fienen
ni el tamarno ni el peso deseado, acercan-
dose asi un poco mas al total de semilla
pura viva.

El ICA-H211 presentd un mayor por-
centaje de germinacién, debido tal vez a
que tuvo mejores condiciones ambienta-
les a nivel de campo o porque la mayor
cantidad de caroteno presente en su gra-
no lo hace mas resistente al dano meca-
nico que el ICA - H154.

Indice de velocidad de Emergencia
(IVG): El ICA H211 presentd mayor IVG
que el H154, tal vez porque tuvo mejores
condiciones de campo (Figura 2). El me-
nor valor de IVG se presenta cuando el
maiz pasa por la cosechadora, tal vez
por mala calibracién. El otro sitio donde
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el IVG sufre una fuerte baja, y para los
dos maices, es durante el paso de latolva
de recibo hasta llegar a la limpiadora, ya
que pasa por un transportador, un eleva-
dor y ademas tiene una fuerte caida des-
de ese elevador hasta latolva de la limpia-
dora.

El comportamiento de los otros sitios
de muestreo presenta la misma tenden-
cia, discutida en el aparte de porcentaje
de germinacion.

Dafo mecanico visual:

El mayor porcentaje de dano se pre-
senta antes del proceso de limpieza
(paso 4): Aqui se acumula el dano ocasio-
nado en la combinada, el transportador,
el elevador y la caida hasta la tolvalimpia-
dora.

Los siguientes pasos del proceso ha-
cen casi que desaparecer el dafo meca-
nico visual.

En general se puede afirmar que para
las condiciones de este ensayo, el por-
centaje de germinacion, el indice de ve-
locidad de emergencia y el dano mecani-
co visual, estan estrechamente relaciona-

dos e indistintamente se pueden explicar
el proceso del dano mecanico durante el
beneficio de la semilla de maiz.
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Figura 1. Dario mecanico registrado en porcentajes de germinacion.
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Figura 2. Dano mecénico registrado en indi-
ce.de vigor con limites de atencion
y control.

(Ve de pég.‘)
Periodo 1954-1955

1. En 1954, en Tulio Ospina, el Banco de Germoplasma com-
pleté 4.900 colecciones nacionales y extranjeras.

2. En 1955 la Caja Agraria ampli6 su camparia de multiplica-
cion al Guamo (Tolima) y a Monteria y compro terrenos aledarios
a la Granja de Palmira, para “construir una planta con una
capacidad para tratar de 500 a 1.000 toneladas de semilla por
semestre”

3. Se distribuyé profusamente semilla de Rocol H.254, princi-
palmente para el Valle del Cauca y se obtuvo el Rocol H.251
en Palmira.

4. El personal cientifico se aumento con-efMombramiento del
L.A. Bertulfo Pefa V. en Tulio Ospina, en 1955.

5. En 1955 se cred el DIA —Departamento de Investigaciones

Agropecuarias-. El DIA fue dirigido inicialmente por la Funda-
cién Rockefeller a través de la OIE.

6. Por primera vez, profesionales del Programa asistieron a
reuniones internacionales, tres de ellos a Costa Rica (1954) y
otros fres igualmente a Costa Rica (Turrialba), en 1955.

7. Por primera vez un profesional del Programa de Maiz,
Ricardo Ramirez E., viaja a los Estados Unidos (lowa) para sus
estudios de M.Sc.

8. Con el liderazgo de nuestro Programa, en 1955 se inicid
una prueba, a escala mundial, con las colecciones de razas
de maiz adquifidas por once paises. Este fue realmente el
primer gran paso para la evaluacién de tantos genotipos dispo-
nibles en maiz, conteniendo una gran riqueza genética tan ne-
cesaria para el futuro de la humanidad.

9. El Director del Programa de Maiz ya habia sido Ulisses J.
Grant y luego sucedido por David H. Timothy, cuando aquél
asumio la Direccion del DIA (Tabla 3) (Ver pagina 104).

10. Hubo necesidad de cambiar la nomenclatura del germo-
plasma, para estar mas de acuerdo con los tiempos cambiantes
y modermos. Fue extraordinaria la vision de los cientificos R.
Ramirez, U.J. Grant y David H. Timonthy: idearon una nomen-
clatura para todos los afios por venir y para ser siempre moder-
na. Los maices ya se llamarian DIA V o DIA H en vez de Rocol
(Ver cuadro de la pagina 95).

Asl, ya fueron Diacol V.101, Diacol H.251, efc. en vez de los
Rocol existentes.

11. En 1956 el segundo profesional del Programa, que viaja
a estudios de M.Sc. en los E.U., fue Roberto Astralaga di Reg-
geiro desde Palmira.

(Pasa a pag. 95)
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